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LI. Weryfikacja spoiny
SYSTEM



Weryfikacja spoiny
Zadanie systemu

Kamera ma za zadanie skontrolowa¢ obecnos¢ i ciggtoéc spoiny

wokodt spawanego detalu.

Kontrola dokonywana jest w oparciu pomiar szerokosci spoiny na

catej jej dtugosci.

System zainstalowany jest bezposrednio na linii produkcyjnej,
W miejscu gdzie zamontowany jest stoper, na ktérym zatrzymuje

sie paletka z detalem.

zdj. 01

Zdjecie kontrolowanego elementu

Pytania i pomoc techniczna:

+48 3272616 33 / kontakt@ltsystem.pl



Weryfikacja spoiny
Cechy oprogramowania

L. . Zdjecia wynikowe
O | Kontrola obecnoséci spoiny d/ﬁd W;/ Ssrveh
'a awochn roznyci

w miejscu wykonania spawu.

produkowanych

czesci. . .
Wykryty brak spawu na wiekszej

czesci obwodu. Fragment
prawidtfowego spawu zaznaczony
na czerwono.

zdj.03 ¥

Mozliwos$¢ badania spoiny
w réznych zakresach szerokosci.

Pomiar uruchamiany ze sterownika
linii oraz zapis wyniku na nosniku danych.

2dj. 02 A

Poprawnie wykonany spaw

Pytania i pomoc techniczna:

+48 3272616 33 / kontakt@ltsystem.pl



Cata oferta dostepna na stronie

Itsystem.pl/oferta




