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Weryfikacja wycinanych formatéw

Zadanie systemu

Zadaniem systemu jest kontrola poprawnosci wykrawania otwo-
réw technologicznych w arkuszu materiatu. System wizyjny
w przypadku wykrycia wady wyswietla komunikat o nieprawidto-

wym wykrawaniu materiatu oraz zatrzymuje prace maszyny.

Weryfikacja dotyczy nastepujacego zakresu:

1. Dla dyskéw (KRAZEK): ilog¢ otworéw odprowadzajacych pyt
przez caty czas wykrawania

2. Dla wstegi (STRIP - wycinane prostokaty): ilos¢ otworéw
odprowadzajgcych pyt przez caty czas wykrawania.

Pytania i pomoc techniczna:

+48 3272616 33 / kontakt@ltsystem.pl

Testy zostaty wykonane

na krazkach o $rednicy
od 38mm do 500mm
oraz prostokatach

o szerokosci 50-230mm
i dtugosci 100-450mm.

zdj. O1




Weryfikacja wycinanych formatéw

Cechy oprogramowania

Zarzadzanie wizualizacja

i obstuga systemu wizyj-

O -| nego jest realizowane
Wsparcie pracy operatora w zakresie na specjalnie dostarczo-
wykrywania wad i uszkodzen nym komputerze

przy wycinanych detalach. przemystowym

z monitorem 15",
zdj. 02, 03

Szczegdtowa informacja o wykrytych
nieprawidtowosciach przesytana do PLC
pozwala na wprowadzenie niezbednych
korekt w procesie produkcji.

O ; Petna wizualizacja i archiwizacja wynikéw

analizy z mozliwoscia pdzniejszego
ich przegladu.

Pytania i pomoc techniczna:

+48 3272616 33 / kontakt@ltsystem.pl



Cata oferta dostepna na stronie

Itsystem.pl/oferta




